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บทคัดยอ 
งานวิจยัเร่ืองการวิจัยและพฒันาเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก จัดทาํ

ข้ึนโดยมีวัตถปุระสงคเพื่อ สรางเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุก เพื่อฝานกลวยใหสามารถผลิตเปนขนม

กลวยเบรกแตกไดและใหสามารถเพิ่มผลผลิตและลดเวลาที่ใชในข้ันตอนการฝานกลวย  ใชกรณี

ตัวอยางกับกลุมแมบาน บานสระนอย จ.นครราชสีมา โดยเร่ิมตนจากการเก็บขอมูลในข้ันตอนการ

ฝานดวยมือของคนงาน เพือ่นํามา ใชออกแบบเคร่ืองจักร การออกแบบและสรางเคร่ืองฝานกลวย

น้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตกคร้ังนี้ใชมอเตอรกระแสสลับ 220โวลต ขนาด 1 แรงมา เปนตัวตน

กําลังตอเขากบัคลับปลิงเพือ่ขับชุดทดรอบที่มีเฟองติดอยูกับแกนของชุดทดรอบเปนตัวขับใหขอ

เหวีย่งหมุนชักใหแทนสไลดที่มีใบมีดติดอยูเคล่ือนที่ในแนวราบตัดเฉือนเนื้อกลวย โดยใชคุณภาพ

ของแผนกลวยที่ฝานไดและเวลาที่ใชในการฝานกลวยเปนดัชนีชีว้ัด 

 จากการทดลองการทํางานของเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก ผลการ

ตรวจสอบพบวา             คุณภาพของแผนกลวยที่ใชเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทาํกลวยเบรก

แตกมีคุณภาพไมดอยไปกวาการใชมือฝาน        จากการทดลองใชเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกทีท่าํการ

สรางข้ึนมาสามารถฝานกลวยน้ําวาสุกไดปริมาณเพิ่มข้ึนจาก 27.84 กิโลกรัมตอชั่วโมง เปน 52.08 

กิโลกรัมตอชั่วโมง     และมีขนาดความหนาของแผนกลวยที่ฝานไดไมเกิน 3 มิลลิเมตร 
 

Abstract 
 The purpose of this research was to design and the banana slicing machine built 

for minced banana, productivity and reduced the times from manual sliced to the 

housewife group of Ban Sra Noi, Nakhon Ratchasima Province. The data collecting began 

from manual slicing by the workforce. The design and the banana slicing machine built for 

minced banana used of motor 220 volt A.C. 1 Horse power as of the power supply 

connected to the coupling to drive the cycle carry set that the gear wheel on the spindle 

as the driver to the crank led the slicing plate with blade to horizontal move to cut the 

banana meat. The sliced banana quality and the time consumed as the index. 



 From the experiment of such, the testing result found that the quality of the banana 

slicing machine built for minced banana was not inferior compared with the manual ones. 

This machine able to slice the banana from 27.84 kilograms per hour to 52.08 kilograms 

per hour, and the sliced banana thickness 3 millimeters. 
 

1. บทนํา 
เนื่องดวยประเทศไทยเปนประเทศเกษตรกรรม ซึ่งในปจจุบันรัฐบาลมีการสนับสนุนใหเกิด

ธุรกิจชุมชนข้ึนโดยจัดสงเสริมดานสินคา OTOP ทั่วประเทศ     จากนโยบายของรัฐบาลที่มุงเนน

สนับสนุนใหประเทศไทยเปนครัวโลก  ซึ่งจะเห็นไดวาพฤติกรรมการบริโภคของคนไทยในปจจุบันไดมี

การเปล่ียนแปลงเปนอยางมาก  โดยใหความสําคัญกับอาหารที่มีประโยชนตอสุขภาพมากข้ึน  และ

ทางภาครัฐยังออกมาใหการสนับสนุนธุรกิจประเภทนี้อีกดวย  โดยมีนโยบาย เชน หนึ่งตําบลหนึ่ง

ผลิตภัณฑ (OTOP)  เปนการนําวัตถุดิบที่มีอยูภายในทองถิ่นมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑ   ซึ่งเปนการ

เพิ่มมูลคาของผลิตภัณฑเพื่อจําหนายภายในประเทศและสงออก เปนการสรางรายไดใหกับชุมชน 

การแปรรูปกลวยน้ําวาใหเปนผลิตภัณฑเพื่อสุขภาพ(พืชสมุนไพร)เปนธุรกิจอยางหนึ่งที่ทํากันอยาง

แพรหลายในปจจุบัน เพราะกลวยน้ําวานับวาเปนอาหารเพื่อสุขภาพที่ไดรับความนิยมอีกชนิดหนึ่ง

และมีแนวโนมที่จะเพิ่มข้ึนจากผูบริโภคอยางรวดเร็ว ซึ่งปจจุบันนี้กรรมวิธีการผลิตกลวยเบรกแตก ใช

กรรมวิธีการผลิตแบบด้ังเดิม  โดยใชแรงงานคนเปนสวนใหญในการผลิตสงผลใหเกิดปญหาตามมา 

เชน ความลาชาในการผลิต  การเพิ่มกําลังการผลิต  ความเมื่อยลาของพนักงานซ่ึงปญหาเหลานี้

จําเปนตองมีการแกไขอยางเรงดวน โดยการนําหลักทางวิชาการและเทคโนโลยีสมัยใหมเขามาชวย

ในกระบวนการผลิต เพื่อแกปญหาดังกลาวจึงมีการวิจัยและพัฒนาเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกข้ึน 
 

1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
วิจัยและพัฒนาเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก 
 

1.3 ขอบเขตของการวิจยั 
1.3.1  ออกแบบและสรางเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกที่มกีาํลังการผลิตไมนอยกวา 50 กิโลกรัม

ตอชั่วโมง              

  1.3.2  ขนาดความหนาของแผนกลวยที่ฝานไดมีขนาด 1-3  มิลลิเมตร 

          1.3.3  การฝานกลวยตองฝานตามแนวยาวของผลกลวย 

 

 

  



2. วธิีการดําเนินการวิจยั 
ในการวิจัยและพัฒนาเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตกจําเปนจะตองมี

ลําดับข้ันตอนการทํางานที่ชัดเจนเพื่อที่จะสามารถดําเนินโครงการใหสําเร็จตามวัตถุประสงคได ซึ่ง

ข้ันตอนในการดําเนินการออกแบบและสรางเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกมีรายละเอียดดังนี้ 
2.1 ศึกษาขั้นตอนการฝานกลวยน้ําวาสุกวิธีเดิม 

จากการศึกษาข้ันตอนการฝานกลวยน้ําวาสุกวิธีเดิม  การฝานกลวยน้ําวาสุกจะใชมีดสไลดแบบ

แผนติดกับกระดานไมเปนอุปกรณฝานกลวย           และใชแรงจากแขนคนเปนตัวกดและดันกลวยใหขาดจะ

ใชพนักงาน หนึ่งคนในการฝานกลวยซ่ึงข้ันตอนการฝานกลวยพนักงานจะเกิดความเมื่อยลา     ซึ่งพนักงาน

หนึ่งคนสามารถฝานกลวยไดเฉล่ีย 27.84 กิโลกรัมตอชั่วโมง   แสดงดังรูปที่  1 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปที่ 1  แสดงข้ันตอนการฝานกลวยน้ําวาสุกวิธีเดิม 

 
2.2  ศึกษาทฤษฎีที่เกี่ยวของกับเครื่องฝานกลวยนํ้าวาสุก 
 การออกแบบและสรางเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก  ทางคณะผูทํา

งานวิจยัไดมีการศึกษาและคนควาทฤษฎีที่เกี่ยวของตาง  ๆเชน กลวยน้าํวา  การออกแบเคร่ืองจักร ฯลฯ 
 
2.3  ออกแบบและคํานวณชิ้นสวนตางๆ ที่สําคัญ 

การออกแบบ    คํานวณ    และสรางเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก  ให

สามารถทํางานไดตามวัตถปุระสงค   มีรายละเอียดดังนี ้
2.3.1 การออกแบบเครื่องฝานกลวยนํ้าวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก 

การออกแบบเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทาํกลวยเบรกแตก ใชหลักการเอากลวย

มาวางเรียงกนัเปนแถวและมแีรงกดโดยใชใบมีดวิ่งตัดเฉือนกลวยออกเปนแผนบาง โดยตนกําลังมา



จากมอเตอรไฟฟา  สงผานมายังชุดเกียรทดเพื่อลดความเร็วรอบ  และสงผานมายังขอเหวี่ยงเพื่อ

เปล่ียนการทาํงานแบบวงกลมใหเปนเสนตรง  แสดงดังรูปที่ 2 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2 แสดงเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกที่ออกแบบ 
 

2.3.2  การศึกษาแรงที่ใชในการตัดเฉือนกลวยนํ้าวาสุก 
ตารางที่  1  แสดงคาแรงตัดเฉือนในเนื้อกลวยน้ําวาสุก      หนวย : กิโลกรัม 

0.18 0.18 0.16 0.18 0.16 0.18 0.18 0.16 0.18 0.18 

0.17 0.16 0.16 0.18 0.17 0.18 0.16 0.16 0.20 0.18 

0.16 0.18 0.20 0.16 0.18 0.18 0.20 0.17 0.17 0.16 

รวม = 5.22 กโิลกรัม เฉล่ีย = 0.174 กิโลกรัม หรือเทากับ 1.71 นวิตัน 

 
2.3.3  การคํานวณโครงสรางของเครื่องฝานกลวยนํ้าวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก 

 จากการดําเนนิงานการออกแบบช้ินสวน      และโครงสรางของเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุก

สําหรับทํากลวยเบรกแตกทีเ่หมาะสม โดยผูจัดทําไดดําเนนิการคํานวณหาโครงสรางของเคร่ืองฝาน

กลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก   โดยมีรายละเอียดดังนี ้
 



1. คํานวณหาระยะชักของขอเหวีย่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  3 แสดงระยะชักของขอเหวี่ยง 

2. คํานวณหาโมเมนตบิดที่เกิดข้ึนกับเพลาขอเหวีย่ง 
  

 จากสมการ     T =  rF×  
เมื่อ    

F =  แรงที่เกิดข้ึน = 45 นิวตัน 

r  =  รัศมีของขอเหวี่ยง = 0.0685  เมตร 

แทนคาในสูตรดังนี ้

T = 30 ×  0.0685 = 2.055 นวิตันเมตร 

3. คํานวณหาโมเมนตดัดที่เกิดข้ึนกับเพลาขอเหวีย่ง 
M = โมเมนตดัดที่เกิดข้ึนกบัเพลา  =   แรง ×  ระยะทาง 

     =   30 นวิตัน ×  0.110  เมตร 

     =   3.3 นิวตันเมตร 

4. คํานวณหาขนาดของเพลาขอเหวีย่ง 
 

จากสมการ         3d = 
 τπ

16 [ ]2M)m(C2T)t(C +
1/2

 

เมื่อ   

           d       =  ขนาดของเพลาท่ีใช 

τ      =   0.225 ×  460 = 103.50 นิวตัน / มิลลิเมตร 2  

C t    =   ตัวประกอบความลาเนื่องจากการบิด มีคาเทากับ 3 

C m  =   ตัวประกอบความลาเนื่องจากการดัด มีคาเทากับ 3 

 T     =  โมเมนตบิดที่เกิดข้ึนกับเพลา มีคาเทากับ 2.055 นิวตันเมตร 



 M    =  โมเมนตดัดที่เกิดข้ึนกับเพลา มีคาเทากับ 3.3 นิวตันเมตร 

แทนคาในสูตรดังนี้ 

3d = [ ]1/223.3)(322.055)(3
103.50
16 ×+××π  

3d = 0.049 [ ]1/222585.38+  
3d = [ ]1/2310.380.049  
3d = 0.049×17.62 
3d = 0.86  มิลลิเมตร 

             d   = 0.95  มิลลิเมตร 

 d   = 0.95×15 

      = 14.25  มิลลิเมตร 

5. คํานวณหากําลังของมอเตอรเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก 
 

จากสมการ           P = 
60

2πTN  

เมื่อ       T  =   โมเมนตบิดที่เกิดข้ึน = 3.08 นวิตันเมตร 

N  =   จํานวนรอบของมอเตอรที่ใชกับเคร่ืองฝานกลวย = 1,440 รอบตอนาท ี

แทนคาในสูตรดังนี ้

 P  =   
60

1,4403.082 ××× π  

     =   464.45 วัตต 

6. คํานวณหาน้ําหนกัตัวกดทับกลวย 

จากการทดลองการยบุตัวของผลกลวย พบวา  การทดลองใชน้าํหนักตัวกดทับกลวย 1.50 

กิโลกรัม เปนตัวกดทับกลวย   ทําใหผลกลวยสามารถเคล่ือนตัวลงมาถึงใบมีดไดอยางตอเนื่องตลอด

ทั้ง 7 ลูก   และผลการทดลองคือ แผนกลวยที่ฝานไดมีลักษณะเปนแผนยาวตลอดทั้งแผนโดยไมฉีก

ขาด   ดังนัน้ทางคณะผูจดัทําปริญญานิพนธจงึเลือกใชตัวกดทบักลวย 1.50 กโิลกรัม  ซึ่งเปน
น้ําหนกัที่เหมาะสมที่จะนํามาทาํเปนตัวกดทับกลวย 

 
2.4   ดําเนินการสรางเครื่องฝานกลวยนํ้าวาสุก 

ดําเนนิการสรางเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตก      ตามทีไ่ดทําการ

ออกแบบไว  ไดเคร่ืองจักรดังรูปที่ 4 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4 เคร่ืองฝานกลวยทีพ่ฒันาข้ึน 
 

3. ผลการวจิยั 
3.1  อุปกรณในการทดลอง 

 1. กลวยน้ําวาสุก        

                       2. น้าํสะอาด                                      

                       3. นาฬกิาจับเวลา                              

                       4.  ตาช่ัง                        

            5. เคร่ืองมือวัดความหนาแผนกลวย  
   

3.2  ผลการทดลอง 
การทดสอบปริมาณการผลิตโดยเคร่ืองฝานกลวยน้ําวา   ใชวิธีการนาํกลวยน้ําวาสุกที่ฝานได

ในเวลา 10 นาท ี มาชั่งน้ําหนัก เปรียบเทยีบระหวางการใชคนฝานกับใชเคร่ืองฝานไดปริมาณกลวย

เทาไร โดยทาํการทดลองอยางละ 30 คร้ัง เพื่อหาคาเฉลีย่  และนาํคาเฉล่ียมาคํานวณหาปริมาณการ

ผลิตของเคร่ืองฝานกลวยน้าํวาสุกจากการเปรียบเทยีบปริมาณการผลิตการฝานกลวยระหวางการใช

เคร่ืองกับคนฝาน   

การใชเคร่ืองฝาน    8.68    กิโลกรัมตอ 10 นาท ี

การใชคนฝาน         4.64    กิโลกรัมตอ 10 นาท ี

คาความแตกตาง    4.04    กิโลกรัมตอ 10 นาท ี



ตารางที่ 2  แสดงผลการทดลองการฝานกลวยระหวางเคร่ืองกับใชคนฝาน 

คร้ังที่ ใชเคร่ืองฝาน(กิโลกรัม/ 10 นาที) ใชคนฝาน(กิโลกรัม/ 10 นาที) 

1 8.7 4.9 

2 8.5 4.8 

3 8.3 4.5 

4 8.7 5.0 

5 8.4 4.8 

6 8.5 4.7 

7 8.4 4.9 

8 8.6 4.6 

9 8.5 4.5 

10 8.7 4.4 

11 8.4 4.5 

12 8.5 4.3 

13 8.6 4.6 

14 8.5 4.4 

15 8.4 4.5 

16 8.6 4.7 

17 8.5 4.8 

18 8.6 4.6 

19 8.4 4.5 

20 8.5 4.6 

21 8.4 4.3 

22 8.6 5.2 

23 8.4 4.8 

24 8.6 4.7 

25 8.5 4.4 

26 8.7 4.6 

27 8.4 4.3 

28 8.5 4.8 

29 8.6 4.9 

30 8.4 4.7 

รวม 260.4 139.3 

เฉล่ีย 8.68 4.64 



การหาประสิทธิภาพของการฝานกลวยน้ําวาสุกสามารถคํานวณหาไดจากสูตรดังนี ้    

                    

         =   

เมื่อ  

 Output (ใหม)  =  ปริมาณกลวยที่ฝานดวยเคร่ืองฝานกลวยเทากับ 8.68  กิโลกรัม 

  Output (เกา)    =  ปริมาณกลวยที่ฝานดวยคนฝานเทากับ 4.64  กิโลกรัม 

แทนคาในสูตรดังนี้ 

 = 
4.64

4.648.68− 100×                        

= 87.06 % 

ดังนัน้ปริมาณการผลิตของเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกเมื่อเทียบกับใชคนฝาน เพิ่มข้ึนรอยละ 

87.06   และจะไดปริมาณกลวยที่ฝานไดในเวลา  1  ชั่วโมง   = 8.68×6 = 52.08 กิโลกรัม/ชั่วโมง             

เพราะฉะนัน้    สามารถฝานกลวยไดในปริมาณ  52.08  กิโลกรัม / ชัง่โมง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 5 กลวยที่ผานการฝานดวยเคร่ืองฝานกลวยทีพ่ัฒนาข้ึน 

 

 

 

 

Output (ใหม) – Output (เกา) 

Output (เกา) 
x 100 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     รูปที่ 5 แสดงการวัดขนาดความหนาของแผนกลวยน้ําวาสุก 
 

4. สรุปผลโครงการ 
4.1  สามารถสรางเคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตกได  1 เคร่ือง 

4.2  เคร่ืองฝานกลวยน้ําวาสุกสําหรับทํากลวยเบรกแตกสามารถฝานกลวยไดไมนอยกวา              

52.08   กิโลกรัมตอชั่วโมง  มากกวาขอบเขตที่ 50  กิโลกรัมตอชั่วโมง  เพราะเคร่ืองฝานกลวยน้ําวา

สุกสามารถทํางานไดตอเนื่อง 

4.3  ขนาดความหนาของแผนกลวยที่ฝานไดไมเกิน 3 มิลลิเมตร เพราะชุดต้ังความหนาแผน

กลวยเปนตัวควบคุมการตัดกลวยและมีน้ําหนักกดสม่ําเสมอ 

4.4  ลักษณะการฝานกลวยเปนแบบฝานตามความยาวของผลกลวย   ดังแสดงในรูปที่ 5 

 

 

 

 


