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บทคัดยอ 
                การวิจัยและพัฒนาเคร่ืองหั่นกาบมะพราวมีวัตถุประสงค  เพ่ือเพ่ิมมูลคาของกาบมะพราวใหสูงขึ้น โดย
พัฒนาเคร่ืองใหสามารถหั่นกาบมะพราวใหไดขนาด 2  4  6  8 และ 10 เซนติเมตร ตัวเครื่องมีโครงสรางขนาด 
96x66x102 เซนติเมตร3  โดยประกอบดวย 1. ชุดลําเลียง   2. ชุดรีดกาบ และ 3. ชุดหั่นกาบ     ใชมอเตอร ขนาด 2 
แรงมาขับ ชุดลําเลียงและชุดรีดกาบ และใชมอเตอร 3 แรงมา  ขับชุดหั่นกาบ   การปรับเปล่ียนขนาดการห่ันกาบ
มะพราวทําไดโดย การเปล่ียนปลอกปรับระยะหางของใบหั่น ใหมีขนาดตามตองการ การทํางานจะปอนกาบ
มะพราวตามขวางผานชุดลําเลียงและชุดรีดใหมีขนาดประมาณ 2 เซนติเมตร กาบมะพราวจะถูกหั่นดวยชุดหั่น
กาบแลวตกลงผานชองออกดานหนาเครื่อง 
 การทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องหั่นกาบมะพราวที่พัฒนา  เครื่องสามารถห่ันกาบมะพราวขนาด 2  
เซนติเมตรได เทากับ 117.3 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ขนาด 4 เซนติเมตรได เทากับ 122 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ขนาด 6 
เซนติเมตรได เทากับ 123.1 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ขนาด 8 เซนติเมตรได เทากับ 127.5 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ขนาด 10 
เซนติเมตรได เทากับ 129.5 กิโลกรัมตอช่ัวโมง และใชเวลาปรับเปล่ียนขนาด ที่ตองการห่ันกาบมะพราว 30 นาที
ตอครั้ง ระดับเสียงดังของเครื่องขณะทาํงาน 88.4 เดซิเบล   
คําสําคัญ :  เครื่องหั่นกาบมะพราว   
 

ABSTRACT 
        The purpose of this research was to design and develop the coconut husk cutting machine. Straight 

and including cutting machine in order to provide the straight cutting husk side of  2  4  6  8 and 10 
centimeters. The machine structure with the dimension of 96x66x102 cm3

 
. This machine mainly consists of 1. 

The conveying set 2. The pressing set and 3. The cutting set. The two horse  power  motor  was used as  power  
source  to drive  the  conveying and pressing set while the cutting  set  used 3 horse power motor as the power 
source. This machine can cut the coconut husk to various sizes by changing its sleeve. When operating the 
machine will feed coconut husk thought slowly conveying set and pressing set about press size 2 centimeters 
of that are feed simultaneously through cutting set.  
 The result of the study found that coconut husk can be cut by this cutting machine as follows 2 
centimeters husk side for 117.3 kilograms per hour, 4 centimeters husk side for 122 kilograms per hour, 6 
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centimeters husk side for 123.1 kilograms per hour, 8 centimeters  husk side for 127.5 kilograms per hour and 
10 centimeters  husk side for 129.5 kilograms per hour. The time to change adjustable sleeves is 30 minutes 
and a machine volume is 88.4 decibels. 
Key word:  Coconut husk cutting machine 
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1. บทนํา 
        มะพราวเปนพืชที่พบเห็นโดยทั่วไป ตามพ้ืนที่
ชายทะเลและทุกสวนในประเทศไทย เปนพืชที่มี
ความผูกพันกับวัฒนธรรมความเปนอยูของคนไทย
มาชานาน  เพราะสวนตางๆ ของมะพราวสามารถ
นํามาใชประโยชนไดอยางคุมคาและสามารถแปร
รูปเปนผลิตภัณฑ ไดหลากหลาย ต้ังแต ใบ กาน ลํา
ตน ราก กะลา และกาบของมะพราว ปจจุบันการนํา
กาบมะพราวมาใชเพาะปลูกตนไมดอกไมประดับ 
กําลังเปนที่นิยมกันอยางแพรหลาย ซึ่งมีเหตุผลที่นํา
กาบมะพราวมาใชเก่ียวกับการเพาะปลูกตนไม
ดอกไมประดับ คือ กาบมะพราวแหงมีคุณสมบัติ
กักเก็บความช้ืนได เมื่อยอยสลายสามารถเปนปุยให
ตนไมดอกไมประดับไดเปนอยางดี ดังน้ันจึงมีการ
นํากาบมะพราวมาใชเก่ียวกับการเพาะปลูกไม
ดอกไมประดับ เพ่ือกอใหเกิดประโยชนและผลดี
ตอการเจริญเติบโตของตนไมดอกไมประดับตอไป 
จากขอมูลการสํารวจตลาดไมดอกไมประดับ ตลาด
กลางไมดอกไมประดับ จังหวัดนครราชสีมา พบวา
กาบมะพราวที่ใชปจจุบันมี 3 ชนิด คือ กาบมะพราว
หั่น ขนาด 8 เซนติเมตร กาบมะพราวหั่น ขนาด 2-4 
เซนติเมตร และขุยมะพราว การผลิตกาบมะพราว
หั่น  ขนาด 2-4 และ 8 เซนติเมตร และแตละขนาด 
มีวิธีการผลิตที่แตกตางกัน คือ กาบมะพราวหั่น 
ขนาด 8 เซนติเมตร ใชเครื่องหั่นกาบมะพราวใน
การผลิต  สวนกาบมะพราวหั่น  ขนาด   2-4 

เซนติเมตร ใชแรงงานคนในการหั่น โดยใชมีดตัด
คลายกับการตัดกระดาษ สวนมะพราวไดจากการ
นํากาบมะพราวเขาเคร่ืองตีขุย 
 จากการศึกษา การผลิตกาบมะพราวหั่น
ทั้ง 2 ขนาด คือ ขนาด 8 เซนติเมตร ใชเครื่องหั่น
กาบมะพราว  ใชเวลาการผลิตโดยเฉลี่ย 80 
กิโลกรัมตอช่ัวโมง และการหั่นกาบมะพราวขนาด 
2-4 เซนติเมตร ใชแรงงานคนในการห่ัน ใชเวลา
ผลิต โดยเฉล่ีย 20 กิโลกรัม ตอช่ัวโมง พบวาปญหา
การผลิตกาบมะพราวหั่น คือ เครื่องหั่นกาบ
มะพราวสามารถหั่น ขนาด 8 เซนติเมตร ไดเพียง
ขนาดเดียวและการผลิต ขนาด 2-4  เซนติเมตร ใช
แรงงานคนในการหั่นทําใหเกิดความเมื่อยลาแก
ผูปฏิบัติงาน และอันตรายท่ีเกิดขึ้นกับน้ิวมือ ตอ
ผูปฏิบัติงาน 

 ดังน้ันงานวิจัยน้ีจึงมุงเนนออกแบบและ
พัฒนาเคร่ืองหั่นกาบมะพราวใหสามารถผลิตกาบ
มะพร าวหั่นไดหลายขนาด  โดยใชหลักการ
ออกแบบเครื่องจักรกลและเนนหลักความปลอดภัย
ในการปฏิบัติงาน 
 

1.1 จุดมุงหมายในการวิจัย 
       เพ่ือวิจัยและพัฒนาเคร่ืองหั่นกาบมะพราว 
  

1.2 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ  
1. ไดเครื่องหั่นกาบมะพราว 
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2. ชวยสงเสริมอุตสาหกรรมการห่ันกาบ
มะพราว 

3. สามารถนําความรูที่ไดจากการสรางเคร่ือง
ไปประยุกตใชกับการทํางานได 

 

1.3 กรอบแนวคิด ทฤษฎีท่ีใชในการวิจัย 
กาบมะพราวเปนสวนหน่ึงของลูกมะพราว 

ที่ ถูกแยกออกจากลูกมะพราว  เ พ่ือการนําลูก
มะพราวไปใชประโยชนอื่นๆ เชน การทํานํ้ากะทิ 
สําหรับการทําอาหาร กาบมะพราวจึงเปนวัสดุที่
ตองทิ้ง ปจจุบันมีการนํากาบมะพราวมาแปรรูปใน
ลักษณะตางๆ เชน การยอยใหขนาดเล็กลงเพ่ือ
การเกษตร หรือนํามาแปรรูปเปนกระถางตนไม 
สําหรับปลูกกลวยไม มูลคาของกาบมะพราวมาก
หรือนอย ขึ้นอยูกับลักษณะการนําไปใชงาน การ
ตัดกาบมะพราว ใหมีขนาดเล็กลง เปนการแปรรูป
กาบมะพราว เพ่ือใชสําหรับไมดอกไมประดับ 

 

 
รูปท่ี  1  ลักษณะกาบมะพราว 
ท่ีมา  :  ชุมชนอําเภอปกธงชัย 

ขนาดกาบมะพราวตัดสามารถแบงไดดังน้ี 
1.  กาบมะพราวตัดขนาด 8 เซนติเมตร ใช

สําหรับใสตนไมดอกไมประดับขนาดใหญ ที่มี
พ้ืนที่เหมาะสมกับการเพาะปลูก และใชสําหรับ
ปลูกเพาะชํากลวยไม แสดงดังรูปที่ 2 ก. 

2.  กาบมะพราวตัดขนาด 2-4 เซนติเมตร ใช
สําหรับใสตนไมดอกไมประดับที่มีขนาดกลางนิยม

ใชปลูกในกระถางดอกไมขนาดกลาง เชน 4 น้ิว ถึง 
10 น้ิวเปนตน แสดงดังรูปที่ 2 ข. 

3.  ขุยกาบมะพราวมีลักษณะเปนผงของกาบ
มะพราว  ปนจนละเอียดและมี เสนใยของกาบ
มะพราวปะปนอยูดวย ใชสําหรับผสมดินหรือใส
ตนไมดอกไมประดับที่มีขนาดเล็กและตนไม
ดอกไมประดับที่ตองการความชุมช้ืนมาก เพราะขุย
กาบมะพราวเก็บความช้ืนไวบนผิวหนาดินดีกวาทั้ง 
2 ขนาด  ที่กลาวมาแตมีขอเสีย  คือ  เมื่อขุยกาบ
มะพราวแหงแลวโดนกระแสลมพัดปลิวไปตาม
กระแสลมไดงาย เพราะเน่ืองจากขุยกาบมะพราวมี
นํ้าหนักเบา แสดงดังรูปที่ 2 ค. 

 

 
           ก.                          ข.                    ค. 
รูปท่ี 2  แสดงกาบมะพราวที่ผานการหั่น  

 

จากการศึกษาขอมูล การจําหนายและแปร
รูปกาบมะพราว  ของกลุมปลูกไมดอกไมประดับ  
ต.โคกกรวด จ.นครราชสีมา (2551) พบวาราคากาบ
มะพราวที่ยังไมไดแปรรูปหรือเปนวัตถุดิบขาย 
กิโลกรัมละ 2-5 บาท เมื่อนํามาแปรรูปเปนกาบ
มะพราวหั่น มีราคาเพ่ิมขึ้นเปน 20 บาทตอกิโลกรัม  

 
 

2. วิธีการทดลอง 
1. ศึกษาการผลิตกาบมะพราวหั่น 

ลักษณะกาบมะพราวหั่นแบงไดดังน้ี  
1.  กาบมะพราวหั่นขนาด 2-4 เซนติเมตร 

ใชสําหรับใสตนไมดอกไมประดับที่มีขนาดกลาง
เพราะนิยมใชปลูกในกระถางดอกไมขนาดกลาง  

2. กาบมะพราวหั่นขนาด 8 เซนติเมตรใช
สําหรับใสตนไมดอกไมประดับขนาดใหญ 
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3. ขุยกาบมะพราว มีลักษณะเปนขุยของ
กาบมะพราวปนละเอียด และมีเสนใยกาบมะพราว
ปะปนอยูดวย ใชสําหรับผสมดิน ใสตนไมดอกไม
ประดับที่มีขนาดเล็กและตนไมดอกไมประดับที่
ตองการความชุมช้ืนมาก  

 

 
รูปท่ี 3 แสดงกระบวนการผลิตกาบมะพราวหั่น   

2. การออกแบบคํานวณช้ินสวนเคร่ืองหั่นกาบ
มะพราว  

 
รูปที่ 4 แสดงการออกแบบเครื่องหั่นกาบมะพราว   

 

 การออกแบบลักษณะเครื่ องหั่นกาบ
มะพราวที่สามารถผลิตกาบมะพราวหั่นใหไดขนาด
ตางๆ ตามขอบเขตน้ัน มีหลักการออกแบบระบบ
การทํางานของเครื่องดังรูปที่ 4  คือ 

 1. ชุดลําเลียงกาบมะพราว มีหนาที่รับกาบ
มะพร าวจากการปอนของคนและรีด ดึงกาบ
มะพราวดวยสายพานลําเลียง สายพานลําเลียงจะ

รีดดึงกาบมะพราวใหลดขนาดลงกอนสงกาบ

มะพราวตอใหชุดรีดกาบมะพราวตอไป  

 2. ชุดรีดกาบมะพราว มีหนาที่รับกาบ
มะพราวจากชุดลําเลียงกาบมะพราวและรีดกาบ
มะพราวใหมีขนาดความหนาที่ 20 มิลลิเมตร และ
สงกาบมะพราวเขาชุดหั่นกาบมะพราว    

 3. ชุดหั่นกาบมะพราว มีหนาที่หั่นหรือตัด
กาบมะพราวดวยใบตัดซึ่งทําจากเหล็กคมตัด ดวย
การจัดวางใบคมตัดใหมีระยะหางตามขนาดของ
กาบมะพราวที่ตองการดวยปลอกปรับระยะท่ีสวม
คั่นระหวางใบตัด 
3. ดําเนินการสรางเคร่ืองหั่นกาบมะพราว 
4. การทดลองหาประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่นกาบ
มะพราว    กําหนดการทดลองดังน้ี 
4.1 วัตถุดิบและอุปกรณการทดลอง ไดแก 
1. กาบมะพราว            50 กิโลกรัม 
2. เครื่องช่ังขนาด 10 กิโลกรัม 1 เครื่อง 
3. เครื่องช่ังขนาด  2  กิโลกรัม 1 เครื่อง 
4.  นาฬิกาจับเวลา    1 เรือน 
5.  เครื่องวัดเสียง แสงและอุณหภูมิ 1 เครื่อง 
6. บรรทัดเหล็ก     1            ตัว 
4.2   ตัวแปรการทดลอง 
        1. ใชผูชายจํานวน  1  คน เปนผูทดลองเครื่อง 

2. คนที่ทดลองใชเครื่องตองผานการเรียนรู     
        การใชเครื่องมาแลว 

        3. การทดสอบเครื่องจะแบงการทดสอบเครื่อง 
2 ขั้นตอนคือ 

3.1 ทดสอบการหั่นกาบมะพราวที่ขนาด            
     ความหนา  2  4  6  8 และ 10 เซนติเมตร 

3.2 ทดสอบการเปล่ียนใบตัดตามขนาด
ความหนา  2  4  6  8 และ 10 เซนติเมตร 
4.3 การทดสอบการหั่นกาบมะพราว ทดสอบการ
หั่นโดย ตอความหนาใชกาบมะพราว จํานวน 1 
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กิโลกรัม หั่นทดสอบซ้ําจํานวน 10 ครั้ง โดยมี
ขั้นตอนการทดสอบเครื่องหั่นกาบมะพราว ดังน้ี 

1.  ตรวจสอบสภาพและความพรอมของ
เครื่องจักรกอนการทดลอง 

2.  นํากาบมะพราวที่เตรียมไวมาทําการช่ัง
นํ้าหนัก      เพ่ือใชสําหรับการทดลอง ครั้งละ    1 
กิโลกรัม 

3.  เลือกขนาดท่ีตองการ โดยการปรับขนาด
ดังแสดงรายละเอียดในคูมือการใชเครื่องหั่นกาบ
มะพราว การทดลองเริ่มตนทดลองที่ ขนาด 2  4  6  
8 และ 10 เซนติเมตร ตามลําดับ 

4.  เปดสวิทซการทํางานของเครื่องหั่นกาบ
มะพราว 

5.  เมื่อปอนกาบมะพราวที่เตรียมไวทดลอง
หมดแลวใหหยุดการจับเวลาการทํางานเคร่ืองหั่น
กาบมะพราว 

6.  ปดสวิตชเครื่อง 
7.  นํากาบมะพราวที่หั่นไดมาทําการช่ัง

นํ้าหนัก 
4.4 ขั้นตอนการบันทึกผล 
        1. บันทึกเวลาการทดสอบการหั่นกาบมะพราว
โดยนาฬิกาจับเวลา 
       2. บันทึกขนาดของกาบมะพราวที่หั่นได ใช
บรรทัดเหล็ก 
       3. บันทึกเวลาการเปล่ียนใบตัด โดยใชนาฬิกา
จับเวลา 
      4. บันทึกเสียง แสงและอุณหภูมิขณะการ
ทดสอบเครื่องวัดเสียง 
4.5 ขั้นตอนการวิเคราะหผลการทดลอง 
1. หาคาตัวกลางเลขคณิต และสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 
2. การคํานวณหาประสิทธิภาพของเครื่องหั่นกาบ
มะพราว 

3. การแบงแยกลักษณะกาบมะพราวหลังการตัดแต
ละขนาด 

 

3. ผลการวิจัย 
การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่น

กาบมะพราวที่พัฒนาขึ้น มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
3.1 การบันทึกผลการทดสอบเครื่องหั่นกาบ     
     มะพราว 

 

รูปที่ 5   แสดงกราฟแทงเปรียบเทียบเวลาที่ใชงาน        

              การห่ันกาบมะพราว (วินาทีตอกิโลกรัม) 

3.2 บันทึกการวัดขนาดกาบมะพราวที่หั่นได 

 
รูปที่ 6   แสดงกราฟแทงเปรียบเทียบขนาดของช้ิน  

             กาบมะพราวที่ได  
3.3 ผลการบันทึกเวลาการเปล่ียนขนาดความ   
     หนาของการหั่น  

 
รูปที่ 7 แสดงกราฟแทงเปรียบเทียบเวลาในการ

เปล่ียนความหนาการหั่นกาบมะพราว  
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3.4 ผลการบันทึกความดังของเสียงเครื่องหัน่
กาบมะพราวขณะปฏิบัติงาน 

 
รูปที่ 8 แสดงกราฟแทงเปรียบเทียบระดับเสียงของ

เคร่ืองหั่นกาบมะพราวขณะทํางาน 

 

4.   วิจารณผล  
4.1 การคํานวณหาประสิทธิภาพของเครื่องหั่น    
     กาบมะพราว   
ตารางที่ 1 แสดงเวลามาตรฐานการห่ันกาบ  

                 มะพราว (กิโลกรัมตอชั่วโมง) 

 
 

              จากตารางท่ี 1   แสดงใหเห็นวาเม่ือขนาด

ความหนาของกาบมะพราวมากขึ้นการห่ันจะได

กาบมะพราวหั่นมากขึ้นดวย ที่ขนาดการหั่นกาบ 2 

เซนติเมตร เคร่ืองสามารถห่ันกาบไดสูดสุดที่ 117.3 

กิโลกรัมตอชั่วโมง และท่ีขนาดการหั่นกาบ 10 

เซนติเมตร เคร่ืองสามารถห่ันกาบไดสูดสุดที่ 129.5 

กิโลกรัมตอชั่วโมง   

 
4.2 การแบงแยกลักษณะกาบมะพราวหลังการ
หั่น 

รูปที่ 9 แผนภูมิแสดงสัดสวนของกาบมะพราวที่    

            หั่นได (เปอรเซ็นต) 

 
รูปที่ 10 แผนภูมิการเปรียบเทียบลักษณะของ     

             กาบมะพราวหั่น 1000 กรัม   

 
รูปที่ 11 แสดงลักษณะกาบมะพราวหลังการหั่น 

 

                  จากรูปที่  9  10 และรูปที่ 11 พบวาเม่ือหั่น

กาบมะพราวขนาด 2 เซนติเมตร จะมีขุยมะพราว 

เสนไยมะพราว  และสวนหัวและทายของกาบ

มะพร าว  เ กิดขึ้ นขณะหั่ นด วยใบตัด   โดยมี

เปอรเซ็นตของขุยมะพราวและเสนไยมะพราว

มากกวาขนาดที่มากขึ้น เพราะจํานวนใบตัดมี
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จํานวนถึง 11 ใบ จึงสงผลใหเกิดการตัดเฉือนเนื้อ

ของกาบมะพร า วมากและ เกิ ด เส น ไยมาก

เชนเดียวกัน เม่ือตองการขนาดห่ัน 10 เซนติเมตร 

จะมีจํานวนใบตัดเพียง 3 ใบ จะเกิดขุยมพราวและ

เสนใยนอยกวา 

 

รูปที่ 12 แสดงกาบมะพราวที่หั่นไดแตละขนาด 
 

        จากรูปที่  12  แสดงลักษณะของกาบมะพราว

ที่หั่นไดดวยเคร่ืองหั่นกาบมะพราว ลักษณะความ

หนาที่ไดมีขนาดเฉล่ียมากวาขนาดที่ ต้ังตัดดวย

เคร่ือง ความยาวของชิ้นกาบมะพราวที่ได จะมี

ขนาดไมเทากัน ขึ้นอยูกับรูปทรงของกาบมะพราว

ที่ปอนเขาไป หากปอนขนาดกาบส้ัน ความยาวก็

จะส้ันตาม เม่ือขนาดกาบใหญขึ้นความยาวจะ

มากขึ้นตาม แตส่ิงที่สังเกตไดคือ ความยาวจะ

ใกลเคียงกับขนาดที่ตองการหั่น นั้นคือ ถาหั่นที่ 2 

เซนติเมตร ขนาดความยาวที่หั่นไดก็จะประมาณ 2 

เซนติเมตรดวย 
 

5.   สรุป 
            ประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่นกาบมะพราว

หั่นกาบมะพราวท่ี ความหนา 2 เซนติเมตร จะได

ชิ้นกาบมะพราวที่หั่นได 117.3 กิโลกรัมตอชั่วโมง 

ความดังของเสียงขณะห่ันสูงสุดที่ 88.4 เดซิเบล  

และที่หั่นกาบมะพราวท่ี ความหนา 10 เซนติเมตร 

จะไดชิ้นกาบมะพราวที่หั่นได 129.5 กิโลกรัมตอ

ชั่วโมง ความดังของเสียงขณะห่ันสูงสุดที่ 62.4 เดซิ

เบล    
 

 ตารางที่ 2  สรุปผลการทดลองเคร่ืองหั่นกาบ    

                   มะพราว 

 
   
 

           การวิจัยและพัฒนาเคร่ืองหั่นกาบมะพราว

มีวัตถุประสงค  เพื่อเพิ่มมูลคาของกาบมะพราวให

สูงขึ้น โดยพัฒนาเคร่ืองหั่นกาบมะพราวให

สามารถหั่นกาบมะพราวใหไดขนาด 2  4  6  8 และ 

10 เซนติเมตร  โดยมีหลักการทํางานคือจะปอน

กาบมะพราวตามขวางผานชุดลําเลียงและชุดรีด

ใหมีขนาดความหนา 2 เซนติเมตร โดยใชมอเตอร 

ขนาด 2 แรงมาขับ กาบมะพราวจะถูกหั่นดวยชุด

หั่นกาบแลวตกลงผานชองออกดานหนาเคร่ืองโดย

ใชมอเตอร 3 แรงมา สรุปผลการดําเนินงานวิจัย

ดังนี ้  
 5.1 ประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ือง

หั่นกาบมะพราว สามารถหั่นกาบมะพราวขนาด 2 

เซนติเมตรได 117.3 กิโลกรัมตอชั่วโมง ขนาด 4 

เซนติเมตรได 122 กิโลกรัมตอชั่วโมง ขนาด 6 
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เซนติเมตรได 123.1 กิโลกรัมตอชั่วโมง ขนาด 8 

เซนติเมตรได 127.5 กิโลกรัมตอชั่วโมง และขนาด 

10 เซนติเมตรได 129.5 กิโลกรัมตอชั่วโมง 

 5.2 ระดับความดังของเสียงเคร่ืองหั่นกาบ

มะพราว ขณะทํางานสูงสุด 88.4 เดซิเบล  

    5.3 การปรับเปล่ียนขนาดการหั่นกาบ

มะพราวทําไดโดย การเปล่ียนปลอกปรับระยะหาง

ของใบหั่ น  ให มีขนาดตามตองการ  ใช เวลา

ปรับเปล่ียนขนาดเฉล่ีย 30 นาทีตอคร้ัง  

   5.4 เคร่ืองหั่นกาบมะพราว มีขนาดมิติ 

กวางXยาวxสูง เทากับ 96 x 66 x 102 เซนติเมตร
3  

 

และนํ้าหนัก 283 กิโลกรัม สามารถเคล่ือนดวย

ลอเล่ือน 

 

6. กิตติกรรมประกาศ 
        งานวิจัยฉบับนี้สําเร็จลุลวงไดดวยดี  ดวยการ

รับทุนอุดหนุนการวิจัยเพื่อพัฒนาเศรษฐกิจและ

สังคมดวยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  จาก

สํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ   และ

ข อ ข อ บ คุณ ส ถ า บั น วิ จั ย แ ล ะ พั ฒ น า ข อ ง

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน   ที่ให

คําแนะนําและอํานวยความสะดวกในการทํางาน

วิจัย  คณะผูจัดทํางานวิจัยรูสึกซาบซ้ึงเปนอยาง

มาก   จึงขอขอบพระคุณเปนอยางสูงมา   ณ  

โอกาส น้ี   นอกจาก น้ีคณะผู จั ดทํ า งานวิ จั ย

ขอขอบคุณโปรแกรมวิชาชางกลโรงงาน สาขาวิชา

วิศวกรรมอุตสาหการ    ที่ไดอนุเคราะหสถานท่ี 

เคร่ืองจักรอุปกรณ  และผูที่มีสวนเก่ียวของทุกทาน

ที่ใหความรวมมือ  และอํานวยความสะดวกในการ

ดําเนินงานวิจัย และจัดเก็บขอมูลตลอดจนการ

จัดทํางานวิจัยในคร้ังนี้จนสําเร็จลุลวงไปดวยดี 
 

7. เอกสารอางอิง 
กิตติ  อินทรานนท.  2546. ออกแบบชิ้นสวน

เครื่องจักรกล. กรุงเทพฯ : สํานักพิมพยูไนเต็ด    

บุคส           

จํารอง  บัวยอม.  2545. สภาพแวดลอมใน

โรงงาน.  กรุงเทพฯ : บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด   

จิรพล คลายคลึงและคณะ 2546. “เครื่องตัดกาบ

มะพราว”.ปริญญานิพนธ สาขาเคร่ืองกล,สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

ธนฤทธิ์ จิตมาตย และเจริญ แซฉิน 2547. “เครื่อง

ตัดกาบมะพราว”.  ปริญญานิพนธวิศวกรรม 

เคร่ืองกล, สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระ

นครเหนือ 

บังอร  วินิจนัยภาค.  2547.  สถิติ 1.  นครราชสีมา  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

    มาโนช  ริทินโย.  2548.  เอกสารประกอบการ      

   เรียนวิชาการศึกษางาน.นครราชสีมา :     

 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

มานพ  ตันตระบัณฑิตย. 2546.ออกแบบชิ้นสวน

เครื่องจักรกล 2.กรุงเทพฯ :  สมาคม (ไทย-ญี่ปุน)  

    วิศาล  วรการ และสาโรจน  ศรีทองหนู.  2548.      

    โครงงานวิศวกรรม.  ปทุมธานี : มหาวิทยาลัย    

    เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  

 วริทธ  อึ้งภากรณ และชาญ ถนัดงาน.  2546.   

การออกแบบเคร่ืองจักรกล.  กรุงเทพฯ : บริษัท  

ซีเอ็ด  ยูเคชั่น  จํากัด   

สุร เชษฐ   รุ งวัฒนพงษ .   2541.   กลศาสตร

ของแข็ง.  กรุงเทพฯ :  บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด 

สุวิทย  แสงโชติ.  2549.  การควบคุมมอเตอร.  

กรุงเทพฯ : บริษัท ซีเอ็ดยูเคช่ัน จํากัด     

อนันต  วงศกระจาง.  2533. ออกแบบช้ินสวน

เครื่องจักรกล. กรุงเทพฯ : สํานักพิมพโอเดียน   
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สโตร 

  
  


